                          液压砖机工作原理

简介

　　“液压砖机”顾名思义就是以“液压”液压传动为动力生产砖的机械设备，是大型砖机主流机型

。有别于“震动砖机”和“震压砖机”三者动力、成型模式不一样。

　　

分类特点：

　　“液压砖机”以“液压”液压传动为生产动力，静音、静压模式。无噪音，产量高，密实度高。

无需托板养护，养护周期短。用人少，对工作地面无要求，产品种类多。

　　“震压机型”以“震动机”和“液压”液压传动相结合，噪音一般，产量高，密实度一般。需托

板养护，养护周期长。用人较多，对工作地面要求较高，产品种类一般。

　　“震动砖机”以“震动机”机械震动成型，噪音大，产量一般，产品密实度低。需托板养护，养

护周期长。用人多，对工作地面要求较高，产品种类单一。

　　

前景：

　　国家经贸委发出通知，将合肥、成都、西安、太原、郑州、武汉、南昌、银川、乌鲁木齐和昆明

等10个省会和首府城市列入禁止使用实心粘土砖（即人们常说的红砖）城市名单。至此，2003年6月

30日前禁止使用实心粘土砖的城市已经达到170个。

　　国家为鼓励发展节能、节地、利废的新型墙体材料，以替代量大面广的实心粘土砖，推出一系列

新政策，按照国务院令第82号、建科1991619号、国发199266号、财税字1994001号、财税字199544号

、国发199636号、国发199737号、建科函199868号、国办发199972号、建住1999295号等文件之规定

，这些政策概括起来有以下内容： 

　　1、发展新型墙体材料的基建、扩建、技改项目、实行固定资产投资方向节税税率0%的政策；

　　2、发展新型墙体材料的项目，可列入国家开发银行的基本建设政策性投项目，可享受政策性贷

款；

　　3、发展新型墙体材料项目，引进国外先进设备，免征进口设备关税和进产品增值税；

　　4、凡企业利用企业外的大宗煤矸石、沪渣、粉煤灰作主要原料，生产建产品的所得，自生产经

营之日起，免征所得税5年； 5、对企业秤的原料中掺有不少于30%的煤矸石、粉煤灰、沪渣及其他废

的建材产品，免征产品增值税；

　　6、排渣单位不准以任何名义对生产新型墙体材料的废渣收费或变相收费利用废渣生产新型墙体

的企业，排渣企业应积极给予支持，有条件的还可以给予补贴；

　　7、对生产新型墙体材料企业，可视具体情况减免土地使用税

原材料：

　　运用的原材料广泛，比如水泥、石、煤矸石、砂、粉煤灰、钢渣、火山渣及各种工业废料、建筑

渣等，采用合理的配方，生产不同型号的产品。

相关设备

　　DMYF800-2C/DMYF1000-2C液压型砖机一次成型14块-20块100mm×200mm荷兰砖，无需使用托板、

且任何产品都可以生产如任意彩色路面花砖、草坪砖、U型排水渠砖及长1.2米，宽0.6米，厚0.4米的

路沿石、路肩石都可全部生产，班产20000块以上并且有以上新机型所有特点、是当今大型水泥制品

厂生产高等级水泥制品最理想的首选设备。 

技术参数：

　　(1)、机构形式：龙门液压整体式 

　　(2)、外型尺寸：2400×2400×2800mm 

　　(3)、成型块数：100×200×60mm 面包砖 16块/模 (可生产800*400以内任何产品) 

　　(4)、冷却方式：自然冷却 冷水散热器装置 

　　(5)、额定压力：31.5Mpa 

　　(6)、油泵型号：40MCY 

　　(7)、压制方式：静压 高密度 

　　(8)、生产能力：2000块/小时 

　　(9)、公称压力：4000KN 

　　(10)、电机功率：11kw 

　　(11)、出模台面：650×800(mm) 

　　(12)、出模台面：650×800(mm) 

　　(13)、操作人数：4－5人 

　　(14)、压制行成高度：600mm 

　　(15)、脱模行成高度：350mm 

　　(16)、装机液压油规格：80－150kg/国标46# 

　　(17)、出砖方式：液压助力一次输送 

　　(18)、原材料入机方式：自动传送 

　　(19)、重量：5500kg

　　

设备特色：

　　液压制砖设备可生产市政用较大型水泥制品，且双杠设计能确保所生产的水泥制品厚薄完全一致

，可任意加彩色面层，是市政公司、房地产开发首选设备。可生产高强度的新型免烧砖，空心砖。 

　　(1)、三三一、二二一工位流水作业设计；用人少、无需专人打送原料，设备可连续作业，无需

停机转垛；大大降低了工人的劳动强度。 

　　(2)、设备分不同机型有6块机、8块机、12块机、16块机、18块机、26块机、28块机、30块机、

34块机，并且全部可以自动上料、自动出砖、一机多用。 

　　(3)、一次性远距离码垛；节约场地、省工省时、确保产品质量。 

　　(4)、无须托板、减少托板投资，降低成品砖二次码垛的人工周转费用，确保产品质量完好，众

所周知凡是使用木托板养护成型后码垛的都是老型机，木托板损耗费用很大。 

　　(5)、产量高同时节省人工费；每生产一块荷兰砖就能比老机型节省人工费用4-5分钱（经众多生

产厂家比较的结果）按班产6000块计算，每天每台小型机就能节约人工费用200多元，大型机节省更

多。

安装调试

　　出厂的机器按有关规定在厂内都作了出厂试验，但由于长途运输及较长时间的放置等原因，液压

砖机安装时应进行下列检查： 

　　1、检查砖机在运输过程中是否有损坏或者变形(尤其注意液压管路)。 

　　2、捡查制砖机机器主要部位的紧固件是否有松动现象。 

　　3、检查各工作部件的油缸及各润滑点是否按要求加油，油量是否合适。 

　　4、另外还要对液压砖机进行全面的搽拭工作，试机前还要对各运动部位相对滑动的部位按规定

加油润滑。如果由于运输需要将机器拆开可分为成型装置，送板装置、送料装置、出砖装置、码垛装

置、相电控装置等，安装时要按装配关系装配到位。
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